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Die Menschen dahinter,

Hinter einem guten Druckprodukt stecken mehr als nur Technik
und Maschinen. Entdecken Sie die Menschen dahinter.
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EDITORIAL

Drucken mit dem griinen Daumen

B Grin ist die Farbe der Hoffnung,
des Lebens, der Natur. Sie ruft durch-
weg positive Assoziationen hervor.
So haben wir sie aus gutem Grund
als Hausfarbe der Kern GmbH auser-
koren. Auch im Ubertragenen Sinne
schlagen wir einen griinen Weg ein.
Das Motto ,,Kern goes green" bringt
es auf den Punkt.

Bei Kern bleiben wir nicht stehen.
Wir setzen auf eine immer umwelt-
freundlichere Produktion, wie sie
unsere neue Heidelberg Speedmaster
SX 102-8-P im Offsetdruck ermdog-
licht. Wir schauen nach vorne, setzen
auf E-Metering und klimaneutralen

Versand, um den CO2-Ausstol3 zu
verringern. Wir denken an die Zu-
kunft. Darum arbeiten wir an der
Entwicklung eines Energiekonzepts
und der Installation von Fotovoltaik-
zellen. Ich freue mich, wenn Sie sich
in unserer neuen Ausgabe umfassend
tber das Thema Okologie bei der
Kern GmbH informieren. Die Umwelt
geht uns alle an. Deshalb zeigen wir
mit dem griinen Daumen nach oben.

M Tobias Grunow
B Mediengestalter
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Jetzt kénnen Sie jeden Monat die neuesten
Entwicklungen, aktuelle Sonderangebote und
zukiinftige Projekte Threr Druckerei Kern er-
fahren.

Abonnieren Sie unser E-Mailing Kern GmbH
aktuell und erhalten Sie zusatzliche Rabatte
auf unsere Monatsangebote.

aktuell.kerndruck.de
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rechts:

Jiirgen, André,
Holger und Joachim
Kern (v.l.n.r.) vor

der neuen Heidel-

berg Speedmaster
S$X 102-8-P, 4/4

HEIDELBERG

SPEEDMASTER SX 102-8-P

INNOVATION UND BESTANDIGKEIT PERFEKT KOMBINIERT.

Auf der Drupa in Diisseldorf stellt die Heidelberger Druckmaschinen AG im Mai 2012 erstmals ihre neue
Offsetdruckmaschine Speedmaster SX 102-8-P vor. Bereits seit Februar ist sie bei der Kern GmbH in
Produktion. Als Feldtestkunde waren wir schon 2010 weltweiter Erstanwender dieser Baureihe mit der
Speedmaster CX 102-5+L und leisten nun auch bei der neuen Wendemaschine Pionierarbeit.

Die Speedmaster SX 102 kombiniert die Technologie
der Speedmaster XL-Baureihe mit der Plattform der
Speedmaster S\ 102. Die neue Maschine bietet mehr
Effizienz und Wirtschaftlichkeit durch verkiirzte Rist-
und Durchlaufzeiten. Zudem kommt dem Anwender die
ergonomische Bedienung entgegen. Mit einer Produk-
tionsgeschwindigkeit von bis zu 14.000 Bogen pro Stunde
und der hohen Qualitat auf Schon- und Widerdruckseite
setzen wir auf Innovation im Wendebogensegment. Das
umfangreiche Konfigurationsspektrum bietet individuelle
Ldsungen flr eine profitable Produktion.

Als Vorreiter des dkologischen Druckens entwickelt
Heidelberg kontinuierlich umweltfreundliche Lésungen,
die auch bei der Speedmaster SX 102 zum Einsatz '.
kommen. So ist die Maschine mit Inpress Control ’
zur Makulaturreduzierung ausgestattet und l

L%

produziert stabil mit nur 2,5% Alko-
hol. Dies entspricht voll und ganz
unserem Umweltprinzip uyl
,,Kern goes green".
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HEIDELBERG SPEEDMASTER SX 102
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oben:
Speedmaster
$X 102 von
Heidelberg
beim Aufbau im
Februar 2012

rechts:
ergonomisches
Bedienpult am

Anleger

AUF EINEN BLICK

HAUPTMERKMALE DER SPEEDMASTER SX 102-8-P VON HEIDELBERG

P —

it

B Produktionsgeschwindigkeit von [ |
bis zu 14 000 Bogen pro Stunde

B Optimierter Bogenlauf, verstarkte
Seitenwande sowie Druck-
werklager und Greifersystem aus M
der Speedmaster XL-Baureihe

B Hochleistungsleitstand Prinect [ |
Press Center und prozessorien-
tierte Bedienerfiihrung Intelli-
start

B Visualisierung des Energiebe-
darfs je 1 000 Bogen

B Hochautomatisierter Preset
Plus Anleger und Preset Plus
Ausleger [ |

B Presetfahige, dynamische
Bogenbremse

W T OO0 KOG

Bedienstelle mit Touchscreen flir
intuitive und ergonomische
Bedienung von Anleger- und
Maschinenfunktionen
Inline-Mess- und Regelsystem
Prinect Inpress Control

Color Assistant Pro flir die
vollautomatisierte Uberwachung
der Farbkastenfolie, die Selbst-
kalibration der Farbzonen mit
automatischer Anpassung der
Kennlinien sowie die individuelle
Optimierung der Farbvoreinstel-
lungen

Vollautomatischer,

gestaffelter Plattenwechsel

mit AutoPlate Pro

B Fligelgreifer der Speedmaster

XL 105 auf der Wendetrommel
flir hohe Produktivitat, auch bei
sehr diinnen Bedruckstoffen
Innovative Manteltechnologie
PerfectJacket Blue und Transfer-
Jacket Blue fir Druck- und
Ubergabezylinder
,,Horizontaler™ Bogenlauf im
Ausleger fiir materialschonende
Bogeniibergabe

Effizienter, beidseitiger
Puderauftrag mit PowderStar
AP 500 Duo

Perfekt auf die Maschine abge-
stimmte Peripheriegerate aus
dem Star System

kerndruck.de/0001

E-'."

Machten Sie

mehr erfahren?
Folgen Sie einfach dem Link zum Video
der Speedmaster SX 102 von Heidelberg.
Weitere Informationen finden Sie auch auf

der Internetseite www.heidelberg.com.



KERN GOES GREEN

B Nachhaltig wirtschaften ist nicht nur eine Frage der langfristigen Kostenersparnis. Wir als papierver-
arbeitender Betrieb sehen uns in einer besonderen Verantwortung gegeniiber der Umwelt.

I Bereits in den vergangenen Jahren
haben wir mittels moderner Produk-
tionsanlagen und Optimierung der
Prozessablaufe groBe Schritte hin
zu einer umweltschonenden, griinen
Produktion getan. So konnten wir

das Makulaturaufkommen deutlich
reduzieren, wie auch den Einsatz
von Chemie in der Druckplattenher-
stellung und den Alkoholanteil beim
Offsetdruck halbieren. Diesen Weg
wollen wir konsequent weitergehen,

denn die Entwicklung hin zu einer
umweltvertraglichen Druckproduktion
wird nie abgeschlossen sein, sie ist
ein stetig fortschreitender Prozess.
In diesem Sinne: Kern goes green.

kern
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FSC®-ZERTIFIZIERUNG

PAPIER AUS NACHHALTIGER FORSTWIRTSCHAFT

Foto © Nelos - Fotolia.com

B Holz fur die Papierproduktion ist
ein nachwachsender Rohstoff. Um
eine umweltfreundliche, sozialférder-
liche und 6konomisch tragfahige Be-
wirtschaftung zu gewahrleisten und
zu fordern, wurde im Jahr 1993 als
Ergebnis der Konferenz ,, Umwelt und
Entwicklung“ in Rio de Janeiro die
gemeinntitzige Nicht-Regierungsor-
ganisation Forest Stewardship Coun-
cil (FSC®) gegriindet. Der FSC® ist
heute in Uber 80 Landern mit nationa-
len Arbeitsgruppen vertreten. Er wird
bei seiner Arbeit weltweit von Um-
weltorganisationen, Gewerkschaften,

FSC

www.fsc.org

FSC® C109320

Das Zeichen fiir

verantwortungsvolle
Waldwirtschaft

Interessensvertretern indigener Volker
sowie zahlreichen Unternehmen aus
der Forst- und Holzwirtschaft unter-
stitzt.

Holzprodukte aus Forstbetrieben,
die nach FSC®-Kriterien zertifiziert
sind, werden mit dem FSC®-Label
gekennzeichnet. Gleiches gilt fir Pa-
pier, das aus so zertifiziertem Holz
hergestellt wird. Seit Januar 2012
kéonnen wir Thnen den Druck auf
FSC®-zertifiziertem Papier anbieten.

Durch den Kauf FSC-zertifizierter
Produkte tragen Sie zu einem verant-
wortlichen Umgang mit den globalen

Waldressourcen bei. Der FSC® er-
reicht dies einerseits durch die Fest-
legung und Priifung von Umwelt- und
Sozialstandards bei der Waldbewirt-
schaftung und andererseits durch die
Beriicksichtigung von Recycling-
material, das in FSC®-zertifizierten
Produkten Verwendung finden kann.
Produkte mit FSC®-Label stehen
somit fir die soziale, 6konomische
und 6kologische Nutzung der Walder
und fiir einen verantwortungsvollen
Umgang mit Recyclingmaterialien
— zum Wohle heutiger und zuktinftiger
Generationen.

Jedes FSC®-zertifizierte Produkt tragt das FSC®-Label mit der Identifikationsnummer
des Produzenten. Informationen zum FSC® finden Sie auf www.fsc-deutschland.de.

TITELTHEMA: KERN GOES GREEN
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SMART-METERING

ENERGIEVERBRAUCH ERFASSEN UND DOKUMENTIEREN

,Die globalen anthropogenen Treibhausgasemissionen sind im Zeitraum von 1970 bis 2004 um 70%,
die CO2-Emissionen sogar um 80% gestiegen, wobei sich die Zunahme in den letzten zehn Jahren

beschleunigt hat.

Die Kohlendioxidintensitdt in der weltweiten Energieversorgung nimmt wieder zu — der langfristig ab-
nehmende Trend kehrte sich nach dem Jahr 2000 um. “
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Im Januar 2012 haben wir in Ko-
operation mit co.met ein Modellpro-
jekt zur Erfassung und Auswertung
unseres Energieverbrauchs gestartet.

Mit dem EDL-cockpit von co.met
kénnen wir die aktuellen Verbrauchs-
daten aus unserem elektronischen
Stromzahler auslesen und auf dem
PC verarbeiten. Das Programm liefert
Informationen tiber Stromverbrauch,
Energiekosten und die verursachten
C0,-Mengen. Fiir die aktuelle Leis-
tungsaufnahme sind ein , Energie-

tacho™ sowie eine sekundengenaue
Lastganggrafik verfiigbar. Auf Basis
der aktuellen Leistungsaufnahme
rechnet das Programm Stunden-,
Tages-, Wochen-, Monats- und Jahres-
mengen und -kosten hoch. Im Viertel-
stundentakt werden alle gesammel-
ten Daten auf einen Server bermit-
telt und kdénnen online eingesehen
werden.

Aus den so erfassten Daten kon-
nen wir ein Profil unseres Energie-
verbrauchs erstellen und langfristig

unsere Maschinen, Gerate und Work-
flows auf einen energiesparenderen
Betrieb hin optimieren. Damit wollen
wir zum einen Lastspitzen vermeiden,
zum anderen unseren Stromverbrauch
insgesamt senken. Das spart nicht
nur Geld, sondern verringert effektiv
den AusstoB von CO,.

Weitere Informationen EDL-online
finden Sie auf www.edl-cockpit.com

und www.co-met.info/edl-online-co.met

links:

Uber das Portal
EDL-online lassen
sich Verbrauchs-
werte einsehen
und langfristig
analysieren.

links:

Mit dem EDL-
cockpit sind

die aktuellen
Verbrauchswerte
sofort einsehbar.

TITELTHEMA: KERN GOES GREEN
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CO,-NEUTRALER
VERSAND
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GOGREEN von
Deutsche Post DHL

B Mit GOGREEN der Deutschen
Post DHL bieten wir unseren Kun-
den ab sofort die Mdglichkeit, ihre
Produkte und Mailings klimafreund-
lich zu versenden. Im Rahmen von
GOGREEN werden die CO,-Emissi-
onen, die von der Einlieferung Uber
den Transport bis zur Auslieferung
einer Sendung entstehen, nach inter-
nationalen Standards ermittelt und
bilanziert. Die Emissionen werden
dann gemalB den Grundsatzen des
Kyoto-Protokolls neutralisiert. Der
Ausgleich ist von der unabhangigen
Gesellschaft Société Générale de

Surveillance (SGS) nach den Prin-
zipien der IS0 14064 zertifiziert. Die
Deutsche Post unterstiitzt mit dem
Ausgleich ausgewahlte und regis-
trierte Klimaschutzprojekte weltweit,
so u.a. eine Wasserkraftanlage in Bra-
silien und ein Biomassekraftwerk in
Indien.

Immer mehr Unternehmen der
verschiedensten Branchen in Deutsch-
land verschicken ihre Sendungen be-
reits klimafreundlich mit GOGREEN.
Vom aktiven Klimaschutz profitiert
aber nicht nur die Umwelt, sondern
auch das Image Ihres Unternehmens.
Mit dem CO,-neutralen Versand Ihrer
Briefe zeigen Sie sichtbar Verant-
wortung fiir die Umwelt.

GOGREEN

Informatioen zu GOGREEN finden Sie auf
www.dhl.de/gogreen und www.deutschepost.de/gogreen

TOTAL ZERO von DPD

B Auch DPD plant ab 1. Juli 2012
mit dem TOTAL ZERO Programm den
vollstandigen CO,-neutralen Paket-
versand, unabhangig von Bestim-
mungsort und GroBe einer Sendung.

DPD misst in regelmaBigen Ab-
standen die durch das Unternehmen

totalzefe

erzeugten CO_-Emissionen. Der durch
den Paketversand verursachte CO_-
AusstoB3 wird interne Klimaschutz-
maBnahmen reduziert. CO,, das sich
nicht vermeiden lasst, wird mit Hilfe
eines starken Partners durch den
CDC Climat kompensiert.

zero CO, zero cost to you

Informationen zu Total Zero finden Sie auf www.dpd.de/totalzero

I0

TITELTHEMA: KERN GOES GREEN
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WHO IS WHO

KERN MITARBEITER STELLEN SICH VOR

® Nadine Menette (20) ist seit Oktober 2011 bei
Kern. Die Bexbacherin ist in ihrem zweiten Aushil-

dungsjahr als Mediengestalterin Digital und Print.

Die Leidenschaft fiir Design und Gestaltung hegleitet
sie jedoch schon ldnger.

I Als ich noch die Fachoberschule besucht habe, konnte
ich bei einem Werbestudio in den Beruf der Medienge-
stalterin reinschnuppern. Ich war von diesem Berufsbild
dermaBen begeistert, dass ich mich im Sommer 2010 fir
eine Ausbildung in dem Werbestudio entschied.

Mein Interesse flir gestalterische Aktivitaten zeigte
sich schon in meiner Kindheit, spater befasste ich mich
auch mit Fotografie und digitaler Bildbearbeitung. Diese
Leidenschaft ist auch die Basis fiir die Ausbildung, so
dass SpaB und Beruf perfekt harmonieren.

Bei Kern arbeite ich in der Druckvorstufe und lerne
das noétige Handwerk flir die Analyse und Verarbeitung
von Druckdaten. Wichtig ist dabei der Umgang mit Layout-
programmen und verschiedenen PC-Anwendungen. Doch
auch mit den Druckprodukten arbeite ich und arbeite
auch 6éfter mit den Kollegen aus dem Digitaldruck zu-
sammen.

In meiner freien Zeit engagiere ich mich stark im ort-
lichen Sportverein als Trainerin flir unseren Nachwuchs.
So leite ich das Training unserer Leistungsturner. Natlr-
lich treibe ich selbst jede Menge Sport, unternehme aber
auch gerne etwas mit meinen Freunden.

kern
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Mit unserem Azubi-Dlog michten wir ceigen, wis
spannend und abwechslungsreich dis Arbeit bei Kern
#sin kann. Durch dis Erfahrungen von Nadine und
Manuel arlaben S Ausbildung hautnah and
erhalten interessante Emblicke in die vielfaltge Welt
wen ern.

Nm:.ln 2 f\fm'?, Au‘:‘-Ll‘ldmj‘.—‘,P‘ﬂh‘.g

Geschrisben von: Nading Fraftag, den 20. April 2012 um 14:30 Uhe

Fir das kommands Ausbildungtjahs sucht Kern CmbH noch Verstarkung, Es sind
noch swei Ausbildungsplates su vergeben. Zum sinen als Medisngestalierfin
Digital und Priat, alsc mein Dareich. Dabel spielt bai disser ausgeschrisbensn Stalls
Technik sine grule Rolle. Dis Arbeit umiasst in erster Linis dis Datenaufbersitung und
A e dis Druckprediktion sowis dis D im Digitald Also
war Degmstarung fir Technik mitbringt, gerne un Team arbetet und Franziesch
kann, solite sich bewerben! Des Weiteren wird ein Aushildungsplatz zum
Medi. hnologen [Medi Mnslogia Drack baitung vergeben. Diesar
Dareich urnfasst alle Tatigheiten der industriallen Dy b in sinem
bechmodernen Workflow, Habt ihr eine schoelle Auffassungegabe? Seid thr an
Teamarbest interessiert, bei der thr an vielen verschisdenen Projekten (vou
Falzprodukten Gber klebe- und drahigeheftete Droschliven bis hin zur
Mailingproduktion) arbeitet? Dann bawerbt Euchl i») Entwedar via Mail an

andre kernUherndruch de oder auf dem Postweg an Kern CmbH, In der Kolling 7,
£6450 Dexbach.

Halbzeit
Geschvisbanvon Noging ontag, den 02 AGr 2012 um 1227 Uhe

Die Zwischenpriifung fst vorbed, dis Notenbekanntgabe wird allardings noch sine Zait
lang davern. Ich bin zufeisden und sehr auf day Ergebnis gespannt. =)

Macusis Blog
Ausbitdangaandy

Lithelpusr SARL
Enm Ombk b Facebook
oo GmbH bei Google:

m G Tunftar

il

Ern Sk b Youluby
onta

Kern GmbH - Azuhi-Blog

B Mit unserem Azubi-Blog mochten
wir zeigen, wie spannend und ab-
wechslungsreich die Arbeit bei Kern
sein kann. Durch die Erfahrungen
von Nadine und Manuel erleben Sie
Ausbildung hautnah und erhalten inte-
ressante Einblicke in die vielfaltige
Welt von Kern.

kerndruck.de/0002 E

Machten Sie E

mehr erfahren? '

Folgen Sie einfach dem Link zum Kern

GmbH Azubi-Blog.

WHO IS WHO - NADINE MENETTE

II1
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WENN DER DIGITAL-
DRUCK DIE VEREDELUNG
GLEICH MITBRINGT

DER EXPERTENTIPP VON REINOLD FRECH

unten:
Haptisches
Erlebnis mit
Dimensional

Printing

rechts:

Schematischer

Aufbau einer Kodak

NexPress Digital-

druckmaschine

M Der elektrofotografische Digitaldruck hat gerade in den letzten Jahren eine erhebliche Steigerung von
Qualitdt und Konstanz der Ausgaberesultate erfahren. Ein optimiertes Rasterverfahren und der Multi-Bit-
Punktaufbau sorgen bei den digitalen Produktionsfarbdruckmaschinen der Kodak NexPress-Reihe fiir eine
brillante, detailreiche Farbbildwiedergabe. Mit der Kodak NexPress SX 3300 steht seit dem 14. Februar 2011
die neueste Stufe dieser Evolution bei Kern.

Fiinftes Farbwerk
fiir dritte Dimension

B Von besonderem Reiz sind die
Anwendungslosungen fir das fiinfte
Druckwerk der NexPress Maschinen.
Beispielsweise ertffnet sich damit
die Moglichkeit, einen GrofBteil der
Pantone-Farben zu reproduzieren.
Das ist im Hinblick auf die Wieder-
gabe kundenspezifischer Haus- oder
Markenfarben ein nicht zu unter-

Fixiereinheit

Ausleger

Wendeeinrichtung
zum Umschlagen

schatzender Vorteil. Apropos Vorteile:
Da es bei den NexPress Drucken gene-
rell keinerlei Wartezeiten fir die Farb-
trocknung gibt, kénnen die Bogen
gleich gestanzt, geschnitten oder an-
derweitig weiterverarbeitet werden.

Die wohl spektakularste neue An-
wendungslosung flir das flinfte Druck-
werk nennt sich Kodak NexPress
Dimensional Printing: Grafikele-
mente, Text oder Farbbilder lassen
sich gezielt in die dritte Dimension
fuhren. Der dreidimensionale Effekt
steigert die emotionale Gesamtwir-
kung und die Werthaltigkeit einer
digital gedruckten Verpackung. So
macht etwa eine originalgetreue, fiihl-
bare Ledernarbung oder die dreidimen-
sionale Verstarkung eines Marken-
zeichens Lust, den Inhalt einer Ver-
packung zu entdecken.

Der 3D-Druck erfolgt mit einer
speziellen transparenten Druckfarbe.
Die NexPress Dimensional Clear
Dry Ink bildet auf beliebig definier-
baren Elementen des Druckmotivs
— Farbbilder, Logos, Text — oder an

Farbdruckwerke

5. Druckwerk

bildfreien Stellen im Stil einer Blind-
pragung eine erhabene, visuell und
haptisch deutlich wahrnehmbare
Schicht.

Da das Verfahren variable Relief-
héhen produzieren kann, lassen sich
die Strukturen bestimmter Bildinhalte
originalgetreu nachstellen. Der Gra-
fikdesigner hat die volle Kontrolle
Uber Art und AusmaB des dreidimen-
sionalen Effekts. Diesen kann er in
der Bildbearbeitungs-, Illustrations-
oder Layoutsoftware frei nach seinem
kreativen Ermessen festlegen.

Dimensional Printing ist ein hoch-
produktiver, rationeller und sauberer
Inline-Prozess. Die NexPress Druck-
maschine kann den Bogen in einem
Durchgang nicht nur vierfarbig be-
drucken, sondern auch gleich den
dreidimensionalen Effekt erzeugen.
Das Ganze funktioniert auf unter-
schiedlichsten Bedruckstoffen: Von
gestrichenen und ungestrichenen Pa-
pieren bis hin zu Kartonmaterialien
im Grammaturbereich zwischen 150
und 350 g/m2.

Automatische
Bogenpositionierung

Zufuhr von
erweitertem
“'\l < Bogenanleger
i (66 x 35,6 cm)
Sl o
A
i
o
7
‘v,
Anleger Fotos © Kodak GmbH

I2

EXPERTENTIPP. INLINE-VEREDELUNG IM DIGITALDRUCK
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Reinhold Frech

Business Director Digital Printing Solutions

Graphic Communications Group D-A-CH

Kodak

Kodak GmbH
Hedelfinger StraBe 60
70327 Stuttgart
Telefon 0711/406 2603
Telefax 0711/406 2620

reinhold.frech@kodak.com

Dabei erfordert die Anwendung
im Gegensatz zu Pragevorgangen we-
der spezielle, teure Werkzeuge noch
zusatzliche Fertigungsschritte. Aus
diesem Grund verursacht Dimensio-
nal Printing auch keine langeren Her-
stellungszeiten. Ein weiterer Vorteil
wird offensichtlich, wenn man die
mit Kodak NexPress Dimensional
Printing produzierten Verpackungs-
zuschnitte riickseitig betrachtet: An-
ders als bei einer traditionellen Pra-
gung gibt es keine Verformung der
Riickseite und mithin keine Beein-
trachtigung eines eventuell vorhan-
denen innen liegenden Druckbildes.

NexPress Intelligenz

I Neben dem Kodak NexPress Intelli-
gent Dimensional Coating bietet die
NexPress-Serie weitere intelligente
Losungen. So zum Beispiel das Intel-
ligent Coating: Druckbilder lassen
sich vollformatig mit einer schit-
zenden transparenten, seidenmatten
Oberflachenbeschichtung versehen.
Alternativ ist mit dieser Technik eine
partielle Beschichtung fiir matte Spot-

lackierungs- oder Wasserzeichen-
effekte bis hin zu Sicherheitsmerk-
malen maoglich.

Ein weiterer Trumpf der NexPress
SX 3300 ist das Intelligent Glossing.
Es verleiht den Digitaldruckproduk-
ten eine aufmerksamkeitsstarke Bril-
lanz und wertet sie optisch auf. Die
mit transparenter Dry Ink beschich-
teten Druckbogen erhalten in der
Kodak NexGlosser Hochglanzeinheit
eine spiegelglatte, der konventionellen
UV-Lackierung vergleichbaren Ober-
flache. Spot Gloss, das heif3t die par-
tielle Hochglanzveredelung, ist selbst-
verstandlich auch madglich. So kénnen
bestimmte Bereiche hervorgehoben
werden.

Intelligent Color dient dagegen
der zielgerichteten Farbraumerweite-
rung. Wird zusatzlich zu CMYK rote,
griine oder blaue Dry Ink verwendet,
sind kundenspezifische Haus- oder
Markenfarben druckbar, die auBer-
halb des Standard-Farbumfangs lie-
gen. So kann z. B. ein GrofBteil der
Pantone-Farben reproduziert wer-
den. Alternativ ermdglicht die neue
,Light Black™ Dry Ink als flinfte
Farbe eine optimierte Bildwieder-
gabe von Grau- und helleren Schwarz-
ténen.

Gerade fiir Verpackungen bietet
die NexPress-Serie sehr interessante
Anwendungslésungen zum Schutz
vor Markenpiraterie oder Produkt-
falschung. Das gilt zum Beispiel fir
den Mikrodruck. Text wird in der-
art winzigen SchriftgroBen gedruckt,
dass dieser bei Kopierversuchen zu-
setzt oder ausbricht. Dank transpa-
renter Dry Ink lassen sich auBerdem
Wasserzeicheneffekte auftragen.
Einen Schritt subtiler ware der Druck
mit fluoreszierender Dry Ink, die
bei bei normalem Umgebungslicht
unsichtbar bleibt, jedoch unter UV-
Licht rot fluoreszierend sichtbar
wird.

Die Umstellung von einer auf die
andere Veredelungsvariante ist in rund
flinf Minuten erledigt. Zudem erfol-
gen diese Veredelungsschritte in einem
Maschinendurchgang mit dem Farb-
druck — auch im Schon- und Wider-
druck — sodass sie sehr rationell und
weitgehend ohne extra Zeit- und
Arbeitsaufwand angewandt werden
kénnen. Natlrlich ist es auch reizvoll,
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Veredelungsformen wie Dimensional
Printing mit dem variablen Druck
zu kombinieren und so Fahigkeiten
auf kreative Weise zu nutzen, die nur
der Digitaldruck zu bieten hat.
Gerade weil bei diesen Verede-
lungsarten kein Kosten-, Prozess- und
Zeitaufwand fir die Anfertigung von
speziellen Lackplatten oder Werk-
zeugen betrieben werden muss, kom-
men sie beispielsweise fur kleinere
Auflagen oder fiir Jobs infrage, die
in engen Zeitfenstern zu produzieren
sind. Dank des Langformatanlegers,
der weltweit erstmals bei Kern einge-
setzt wurde, sind auch Papiergrof3en
von bis zu 66 x 35,6 cm mdglich, das
entspricht dreimal DIN A4.

Mit anderen Worten: Es gibt im-
mer mehr Auftrage nur deshalb mit
Veredelung, weil dies im Digitaldruck
in Verbindung mit geeigneten Techni-
ken auf einfache und wirtschaftliche
Weise moglich ist.
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Machten Sie E
mehr erfahren? "
Folgen Sie einfach dem Link zum Video

der Kodak NexPress SX 3300.

Farbraum bei
verschiedenen
Druckverfahren
KKodak NexPress
Intelligent Color
KKodak NexPress
Vierfarbdruck
Konventioneller

Offsetdruck

unten:
Kodak NexPress
SX 3300
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3D-LACK-EFFEKTE

HINWEISE ZUR DATENERSTELLUNG FUR LACK-EFFEKTE MIT

KODAK NEXPRESS DIMENSIONAL DRY INK

B Mit der Kodak NexPress Dimensional Dry Ink Technologie lassen sich besondere haptische aber auch optische
Effekte erzielen. Ihre Druckdatei entsprechend anzulegen, ist dabei leichter als Sie vielleicht denken. Sie bené&tigen
fiir die Erstellung lediglich Adobe InDesign und Photoshop bzw. Illustrator.

Ausgangshild

bereit zum Drucken

1.

10.

1

=

Duplizieren Sie Ihr Bitmap-Bild
in Photoshop und wandeln Sie es
in Graustufen um: Bild/Modus/
Graustufen

Kehren Sie die Farbe um: Bild/
Korrekturen/Umkehren

Erhohen Sie den Kontrast mit
Hilfe der Tonwertkorrektur.

Vorgahe:  Benwtzerdefinien
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Entfernen sie ggf. schwarze Bereiche, die nicht mitgelackt werden sollen.

Platzieren Sie das Originalbild in InDesign.

Legen Sie in Threm InDesign-
Dokument eine neue Volltonfarbe
an mit dem Namen: NexPress
DrylInk raised clear

Legen Sie eine neue Ebene fir
den Lack-Effekt an.

Platzieren Sie das Graustufen-
bild auf der neuen Ebene exakt
Uber dem Originalbild.

Markieren Sie das Graustufenbild
mit dem Direktauswahl-Werkzeug.

Markieren Sie das Objekt mit Sonderfarbe und

flir PDF/X-3 ohne Farbkonvertierung, damit |[jrmes sieen [ smsomvass:

die Sonderfarbe erhalten bleibt.
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£ Effekte

stellen Sie den Effekt Multiplizieren ein. Mitploeen % | Deddick 100% ¢
Konour: Normal 100 %
.Speichern Sie das PDF nach den Vorgaben R el

H A @

Den besten Effekt erzielen Sie mit einem maglichst hohen Kontrast. Je
hoher also der Tonwert der Sonderfarbe (mdglichst 100%), desto starker ist
der Lack-Effekt.
Um den 3D-Effekt noch zu verstérken, kann statt eines flachigen Auftrags
eine Textur verwendet werden. So bricht sich das Licht starker und die
haptische Wirkung vergroBert sich (siehe Druckmuster auf der rechten Seite).
Bei reinen Vektorgrafiken erlibrigt sich die Bearbeitung in Photoshop.
Farben Sie einfach das Duplikat der Grafik mit der Sonderfarbe ein und
stellen Sie den Effekt auf Multiplizieren.

Achten Sie darauf, die Volltonfarbe korrekt zu benennen. Nur so wird sie

von der Kodak NexPress erkannt und im fiinften Druckwerk gedruckt.
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RASTERVERGLEICH

DIGITALDRUCKQUALITAT IM DIREKTEN VERGLEICH: OFFSET MIT SPEEDMASTER CX 102
VON HEIDELBERG GEDRUCKTE SEITE UND AUFGESPENDETE KARTE, DIGITAL GEDRUCKT
MIT KODAK NEXPRESS SX 3300.

Digitaldrucke mit der Kodak NexPress SX 3300
brauchen in Sachen Druckqualitat den Vergleich mit
Offset-Drucken nicht scheuen. Das Druckraster kommt
einem 80er Raster im Offsetdruck sehr nahe. Dank
der Kodak NexPress HD Dry Ink Technologie kénnen
hochwertigste fotografische Drucke erzielt werden.
Durch die kleineren Partikel wird das Bildkorn redu-
ziert, was flr ruhigere Halbtone sorgt. Die optional
fur das flinfte Druckwerk erhaltliche Kodak Light
Black HD Dry Ink verwendet spezielle Algorithmen,

Offsetdruck im 80er-Raster auf
Heidelberg Speedmaster CX 102-5 LX.

um Grauanteile in bestimmten Farben zu ersetzen.
Dadurch koénnen glattere Hauttone bei einer hervor-
ragenden Detailwiedergabe gedruckt werden.

Fiir die hohe fotografische Druckqualitat wurde
die Kodak NexPress SX 3300 erst kiirzlich in einer
Studie vom unabhangigen SpencerLab Digital Color
Laboratory mit der hdchsten Bewertung ausgezeich-
net. Sie erzielt die beste realistische Wiedergabe von
Bildern mit Himmel, Wasser und Laub und einen hohen
Realismus bei Hauttonen.
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